Zakresy wymiarowe blach produkowanych
w gatunkach stali:

$235(JR,J0,]2), S275(JR,J0,)2,N,NL),P235GH, P265GH,
P275(NH,NL1,NL2), A, B, D, (ST3S, ST4S) - Re do 275MPa

e | o | | | R | | S| S [T [ S
do 1750 do 2000 do 2250 do 2500 do 2750 do 3000 do 3200 do 3400 do 3600 do 3750

8 = 12 12 12 12 - -

9-10 16 14 14 12 12 12 10 = = = =
11-13 16 14 14 12 12 10 10 - - - -
14-17 16 16 16 14 14 12 12 10 10 10 =
18-30 16 16 16 16 16 12 12 10 10 10 =
31-34 16 16 14 12 11 10 9 9 9 7 -
35-40 16 14 12 12 10 9 9 8 B ) =
41-44 14 12 12 11 10 9 8 7 7 7 -
45-50 12 12 10 9 8 8 7 1] B = =
51-55 12 11 10 9 a8 7 (] = = = =
56-60 12 10 9 8 7 6 [ = = = =
61-70 10 ] B ) ] 5 5 = = = =
71-80 9 B 7 6 B 3 4 - - - -
81-90 8 7 B 5 5 4 4 = - - -
91-100 7 [ 5 19 4 4 - - = = -

Blachy od grubosci 31 do 250 - mozliwos: realizacji po wezesniejszym uzgodnieniu.




ZAKRESY WYMIAROWE BLACH PRODUKOWANYCH W GATUNKACH STALL
S355]R, 5355)0, S355)2, S355K2, S355NL, S355N, P355GH,
P355NH, P355NL1/2, (18G2A) — Re>275 do 355MPa

Szerokos¢ blach [mm]

Grubodd _1500 >1500 =1750 = 2000 = 2250 = 2500 = 2750 = 3000 = 3200 = 3400
[mm] . do 1760 do 2000 do 2250 do 2500 de 2760 do 3000 do 3200 do 3400 do 3600

maksymalna diugose blachy [m]

8 12 12 12 12 -
9-10 16 14 14 12 12 12 10 - -
11-13 16 14 14 12 12 10 10 - -
1417 16 16 16 14 14 12 12 10 10 10 -
18-30 16 16 16 16 16 12 12 10 10 10 -
3134 16 16 14 11 10 3 5 8 7 -
35-40 16 14 12 12 10 E] 3 8 ] 7 -
41-44 14 12 12 1 10 3 8 7 7 7 -
4550 12 12 10 3 8 8 7 g 3 -
51-55 12 u 10 ] ] 7 = - =
56-60 12 10 9 8 7 8 2 - -
8170 10 3 8 7 & 3 5 - -
71-80 3 ] 7 & 5 5 4 - . = -
81-90 8 7 8 5 5 4 4 - : - -
91-100 7 & 3 5 4 4 - = - - -

Blachy od grubodci 81 do 250 - modliwodt realizodgi po wezesnisiszym uzgodnieniu.

ZAKRESY WYMIAROWE BLACH PRODUKOWANYCH W GATUNKACH STALI:
S420(N,NL), S460(N,NL), P460(NH,NL1,NL2), AH36+EH36 (18G2AV) — Re>355MPa

Szerokosé blach [mm]

Grubosd —1500 >1800 =1750 > 2250 > 2500 > 2750 > 3000 > 3200 > 3400
[mm] = - do 1750 dao 2000 do 2500 do 2750 do 3000 do 3200 do 3400 do 3600

maksymalna diugodc blachy [m]

] 12 12 - - - -
3-10 14 12 12 10 10 - B o
11-13 14 14 14 12 1z - o
14-17 16 14 14 12 12 10 io = =
18-30 16 16 15 14 12 1 10 10 ] 8 -
31-34 16 16 14 12 1 10 ] 8 a8 7 =
36-40 14 12 12 12 2 8 8 ) ¥ 3 -
41-44 14 12 10 10 9 8 T 7 & =
45-50 12 10 10 B 8 7 L] B o
51-B6 12 11 10 ] B 7 [ - -
5E-60 12 10 2 a8 7 6 [ - -
61-70 i 9 8 7 & b 5 - -
71-80 ] 8 ) L3 E B 4 = = - -
81-30 8 7 & B 5 4 4 - - - -
91-100 7 & 5 B 4 4 - - = - -

Blochy od grubodci 81 do 120 - modliwodt realizogi po wezednisjszym uzgodnieniu.



Poréwnanie Norm i Oznaczel Gatunkow Stali

Stale Konstrukcyjne Niestopowe

Poziom Zakres PN-B88/H-84020

Re,, [MPa] Rm [MPal] PN-86/H-84018 ERPIES

st3s 5235)R
~ 235 360- 510 St3VC S235)0
SEIWD 52352

St4S S275R

~ 275 410- 560 StavC 5275)0
StAWD 52752

S3S5R

~ S355]0

-~ 355 470-630 18624 S35
5355K2

Dla blach wytwarzanych z gatunkdw stali wg normy EN 10025-2 -3 mozemy stosowac znak zgodnosd wykonania CE
(Rozperzgdzenie 305/2011/EU Parlamentu Europejskiego oraz Rady Europejskie] ).

Stale Konstrukcyjne i na urzgdzenia cisnieniowe

Poziom Zakres

Relm [MPa] Rm [MPa] PN-86/H-84018 EN 10028-3 EM 10025-3

~ 275 370-510 = Fi?ﬁ"mu 35%
~ 355 470 - 630 igﬂmﬂ EE%[IDNLZ 53?%
- sc0-65 g : -

~ 420 520 - 680 15GZANb-D - g%:L
~ 460 540720 - F BN E

P46OML1/NLZ S460NL



Stale niestopowe i stopowe do procy w podwyzszonych temperoturach

Poziom Zakres
RE:H}[MP']] Rm [MPa] PH-81/H-52123 EN 10028-2 ASTM

~ 235 360 - 480 5t36K P2356H AS16GAS5
~ 265 410- 530 St41K F265GH AS16GRES
16M 16Ma3 -
20M - -
s dir=3in - P2O5EH A516GR70
St4aK - -
~ 300 450 - 600 15HM 13CriMod-5 -
~ 355 510 650 - F3556H -

Dia bloch w gotunkoch wg EM 10025-2, -3 | EM10028-2, -3 ooz EN 10207
mozemy stosowad Dyrektywe Cignieniowg PED 2014/68/UE oraz AD2000-Merkblott WO L.

Stale okretowe

Poziom Zokres Gatunki okretowe wg.

Rm [MPa] PN-93/H-92147

~ 235 400 — 490 ABDE A B.D.E VLA VLB VLD, VLE
~ 315 470- 590 AH3Z - DH3Z AH32- DH32 VL A32 - VL D32
~ 356 490 - 620 AH36 - DH36 AH36 - DH36 WL A36 -VL D36

‘Walcownia Blach Batory sp. o.0. jest producentem szerokie] gamy gotunkdw stali okretowej zotwierdzonych przez Towarzystwao
Elasyfikocyjne. Blachy mogg byd dostarczone z powierzchnig Srutowang lub malowang forbg czosowej ochrony.

Blachy ze stali niestopowych i stopowych okreslonego przeznaczenia

Przeznaczenie/zostosowanie Przykiadowe gatunki stali (EN/PN) Morma/Warunki techniczne

Ogéine CA5(45) EN 10083-2

Do ulepszania cieplnego 41Crd [40HM), 42Criod [40HM), 355G, 65G EH 10083-3 EN 10083-3, PH-82--8403004, PH-TAH-g40332
Do naweglania 16MnCr5 {16HG), 20MnCrS (20HG), 18HGT EN 10084, EN 10084, PN-89/H-34030/02
Do azobowanio 41CrAIMo7-10 (3BHM]) EN 10085

Mo elementy trudnogcisralne 110G12 WT

Marzedziowa do pracy na zimno MM PN-BE/H-25023

Po uzgodnieniu mozliwe sg do wykonania inne gotunki stali. Blachy dostarczomy w stanie zmigkczomym

lub normalizowanym w zaleznodol od wymagar norm i Zyczef Klientdw.



